Raised Panel

Formplatte
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Profilerade amnen
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Today, the furniture market offers components increasingly
complex in shape, size, finish and performance.

Cefla Finishing Group offers the widest range of technological
solutions for coating and drying, in order to satisfy all Customer
requirements, from the single machine to complete turnkey

systems.

COATING SYSTEMS

For this type of needs, the recommended application is by spray, which allows
to spray and apply the lacquer evenly over the entire surface of the panel.
Actually, top side, edges and parts in high and bas-relief are covered in a
completely homogeneous manner.

Formplatte

Der Einrichtungsmarkt stellt
heute Komponenten mit
immer komplexeren Formen,
Abmessungen, Fertigungen
und Leistungen vor.

Cefla Finishing Group bietet
das breiteste Spektrum an
technologischen Lésungen
zum Lackieren und Trocknen
dieser Bauteile, welche

alle Notwendigkeiten,
angefangen bei der
Einzelmaschine bis hin zu
kompletten schltsselfertigen
Anlagen abdecken.

AUFTRAGSSYSTEME

Fir diese
Auftragserfordernisse empfiehlt
sich der Spritzauftrag, da
durch diesen der Lack
zerstaubt und gleichmaBig auf
die gesamte Plattenoberflache
verteilt wird. Auf diese Weise
werden Flachen, Kanten und
Teile mit hohem und niedrigem
Relief homogen lackiert.

Profiloidut levykalusteet

Kalustemarkkinoilla tarjotaan
yh& monimutkaisempia
muotoja, kokoja, erikoisia
pinnoituksia ja vimeistelyja.
Cefla Finishing Group tarjoaa
laajan valikoiman teknisia
ratkaisuja pinnoittamiseen

ja kuivaukseen. Kaikkiin
asiakastarpeisiin;
yksittaisista koneista aina
kokonaisiin linjoihin.

PINNOITUSRATKAISUT
Téllaisiin tarpeisiin suositeltava
pinnoitustapa on ruiskutus,
joka mahdollistaa tasaisen
pinnoituksen kaikkiin
muotoihin.

Ylapinta ja reunat saavat taysin
homogeenisen pinnan.

Profilerade amnen

Idag erbjuder
madbelmarknaden
komponenter i allt mer
komplexa former, storlekar,
finish och utféranden.
Cefla Finishing Group
erbjuder ett brett utbud
av tekniska I6sningar for
lackering och torkning, for
att uppfylla alla kundkrav,
fr&n enstaka maskiner till
kompletta nyckelfardiga.

LACKERINGSANLAGGNINGAR
For denna typ av behoy,

ar den rekommenderade
appliceringen sprutning, vilket
gor det majligt att spruta och
applicera lacken jamnt éver
hela ytan av @mnet.

Ovansida, kanter och férhojda/
frasta detaljer ar tackta pé ett
homogent sétt.

NPO®UJIbHBIE
N30ENNA

CoBpeMEHHbII pbIHOK Mebenu
npesnaraeT U3Lenus co Bce
6onee LMPOKMM A1ana3oHoM
¢hopMbl, pa3mMepoB, TUNa u
KayecTsa OTAENKM.

Cefla Finishing Group npegnaraet
LUMPOYANLLYHO IMHENKY
TEXHONOMNYECKMX PELLEHUI B
0671aCTH MOKPbITHIA W CYLLKH,
YAOBNETBOPSIOLLMX NH06ble
noxenanus 3akasumka, - ot
OTAENbHOr0 CTaHKa Ji0 roTOBbIX K
aKCnayaTaumn NMHAIA.

CUCTEMbl HAHECEHUA
NOKPbITUN

[inst aTuX Lienei pekomeHayeTes
HaHeCeHue pacrbineHueM, YTo
no3BoNsieT 06ecneumnThb NonHoe
11 paBHOMepHoe Haecetue JIKM
Ha BCE MOBEPXHOCTH U3LENNS,
BKIIIO4As NNOCKUE NOBEPXHOCTH,
KPOMKM 1 pefbecdHble y4acTku
060V BbICOTHI.
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Prima

Mito-K

» Prima

Prima is especially recommended for switching over
from manual spraying to automatic spraying thanks

to its user-friendliness, reliability, affordable investment
and low operating costs.

ABTOMATUYECKMIA
PacnbINUTENbHbIA CTAHOK

Prima ngeanbHo noaxoant

LNl epexofia 0T Py4HOro
HaHECEeH!s K aBTOMaTUYECKOMY
6naropaps yno6HoMy
yNpaBneHmto, HAAEXHOCTH,
HEBbICOKO CTOMMOCTM W HU3KUM

Prima ist besonders Primaa suositellaan Prima rekommenderas
empfohlen far den erityisesti siirryttaessa sarskilt vid dvergang
Ubergang vom Handspritzen ~ manuaalisesta ruiskutuksesta  fran manuell sprutning
zum automatischen automaattiseen till automatisk
Spritzauftrag, dank ihrer ruiskuttamisen. Etuina sprutapplicering, tack vare
Benutzerfreundlichkeit, kayttajaystavallisyys, sin anvandarvanlighet,
Zuverlassigkeit und luotettavuus, edullinen tillforlitlighet, prisvarda
erschwinglichen Investition- investointi ja alhaiset investering och laga

und Betriebskosten. kayttokustannukset. driftskostnader.

AKCNNyaTaUnoHHbIM U3AEPXKKaM.
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> MITO-K

Spraying machine with one arm, paper conveyor and
dry filter. Mito-K ensures productivity increase, coating
savings and consistent panel quality.

Einarmige Spritzmaschine,
Papierférderer und
Trockenfiltersystem. Vorteil:
Produktivitatssteigerung,

Ruiskutusautomaatti yhdella
varrella, paperimatto ja papperstransportor och
kuivasuodattimet. torrfilter.

Mito-K varmistaa Mito-K sakerstaller

Lackerspamis, konstante tuottavuuden kasvun, produktivitetsokning,
Plattenqualitat. pinnoitesaastot ja tasaisen lackbesparing och jamnt
tuotelaadun. lackeringsresultat.

Sprutautomat med en arm,

ABTOMATUYECKMIA
PacnbIMUTENbHbIA CTAHOK C OfHOM
KapeTKO¥A, TPaHCNopTEPOM,
3aLUMLLIEHHBIM BYMaroii v Cyxumm
hunbTpamm Ha BbITsKKE. CTaHoK
Mito-K no3sonsieT nosbicuts
MPOV3BOANTENBHOCTb, CHU3UTD
pacxog JIKM, no6utbcs
MOCTOSIHCTBA Ka4ecTBa

oThenKy.
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Mito

> MITO

Spraying machine with one or two arms, CFB conveyor

and dry filters. The perfect solution for small/medium size
companies, looking for product recovery and productivity
within maximum economy.

Einarmige Spritzmaschine,
Papierforderer und
Trockenfiltersystem. Perfekte
Spritzmaschine flr

kleine und mittelstandige
Unternehmen mit

dem Verlangen nach
Produktriickgewinnung und
wirtschaftlicher Produktivit&t.

Ruiskutusautomaatti
yhdella tai kahdella varrella,
CFB-hiilikuitumatto ja
kuivasuodattimet.
Taydellinen ratkaisu pienille
ja keskikokaisille yrityksille,
jotka etsivat ruiskutteen
talteenottoa, tuottavuutta ja
taloudellisuutta.

Sprutautomat med en

eller tvd armar, CFB
transportband och torrfilter.
Den perfekta I6sningen for
sma/medelstora foretag
som onskar lackatervinning
och produktivitet till optimal
ekonomi.

ABTOMATUYECKMIA
PacbINATENbHbIN CTAHOK C
O[HOW MMM ABYMSI KapeTKamu,
TIEHTO U3 NNAcTuka,
apPMMPOBAHHOTO YrNIEBONOKHOM,
cucTemoii pekynepauvu JIKM,

Cyxumu CpVIJ'IpraMVI Ha BbITAXKE.

/neanbHoe peLuerve ans
MENKNX/CPESHUX MPEANpUATUIA,
VLLYLLWX CNOCOG MOBbICUTH
NPOV3BOAUTENBHOCTb M CHU3UTD
V3[EPXKKM 3 CUET peKynepaumum
JIKM.
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Easy

> EASY

Spraying machine with two arms, CFB conveyor, dry or
water filters. It offers its users the highest performances in
terms of quality and consistent finish, combined with an
extreme ease of use.

Zweiarmige Spritzmaschine
mit Schlittenlaufer, CFB
Férderer und Trocken- oder
Wasserfiltersystem. Diese
Maschine bietet ihren
Anwendern eine extrem
hohe und konstante
Lackierqualitat

bei leichter Handhabung.

Ruiskutusautomaatti
yhdella tai kahdella varrella,
CFB-hiilikuitumatto ja
kuivasuodattimet.

Easy tarjoaa kayttajalle
korkean suorituskyvyn

ja pinnanlaadun
yhdistettyna &&rimmaiseen
helppokayttoisyyteen.

Sprutautomat med tva armar,
CFB transportband, torr-
eller vattenfilter. Maskinen
erbjuder sina anvandare
hégsta kvalitet och jamn
finish, kombinerad med en
extrem anvandarvanlighet.

ABTOMATUYECKMIA
PacrbINUTENbHbIV CTAHOK C
[BYMS! KapeTKamu, NEHTOM 13
MNacTVKa, apMUPOBAHHOTO
YrneBoOKHOM, CUCTEMON
pexynepauuu JIKM, cyxumu
UMW BOAHBIMK (DUnbTpamMm Ha
BbITSKKE. Vcnonb3osaHue
craHka EASY nossonsieT
nonyyaTh BbICOYaMLLMA
YPOBEHb Ka4ecTBa OTAENKN 1
obecneunBaTb MOCTOSHCTBO
3TOr0 YPOBHSI NPK YA0GHOM W
JIErKOM ynpaBfieHu1 paboToi
CTaHKa.

FRANEXBURY, BE
CPBRRET 4R, FHK
KA iges.
FERUR BB FNELHURE
FEMRERE, FEKIT
HRE 5 LRk,
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Roctre

> ROCTRE

Spraying machine for high productivities, two arms, CFB
conveyor, dry or water filters. ROCTRE spraying system is
used in complex lines with a high automation standards,
as it ensures effective coating of large production volumes
of flat and raised panels.

Zweiarmige Spritzmaschine
mit Schlittenlaufer far

hohe Produktivitat, CFB
Férderer und Trocken- oder
Wasserfiltersystem. Die
Spritzmaschine ROCTRE
wird in komplexe
Lackierstrassen mit einem
erhdhten Automationsgrad
integriert, da sie groBe
Produktionsvolumen
sowohl von Flachplatten
als auch von Formplatten
bearbeiten kann.

Ruiskutusautomaatti kahdella
varrella suurtuotantoon,
CFB-hiilikuitumatto ja
kuivasuodattimet.

ROCTRE
ruiskutusjarjestelmaa
kaytetaan automaattilinjoissa,
koska se takaa tehokkaan
pinnoituksen seké& suuret
tuotantomaarét sileille ja
profiloiduille levyille.

Sprutautomat for hog
produktivitet, tva armar,
CFB transportér, torr- eller
vattenfilter.

ROCTRE sprutautomat
anvands i komplexa

linjer med hog
automatiseringsniva,

da den sakerstaller en
effektiv lackering av stora
produktionsvolymer av plana
och profilerade amnen.

ABTOMATHHECKMIA
pacnblﬂMTeanblﬁ CTaHOK ans
BbICOKO Npon3BOANTENBHOCTH,
ABE KapeTKu, NieHTa U3 nnactuka,
apM1pOBaHHOr0

YIMEBOMNOKHOM, cUCTEMA
pekynepauum JIKM, cyxas

1N BOAHAs UAbTpaLms.
Cuctema pacnbinesnss ROCTRE
B OCHOBHOM MCMOMNb3yeTcs B
CIOXXHBIX NAHKSAX OTAENKK
MAOCKNX 1 MPOMIbHBIX

W3[EMNiA C BbICOKVM YPOBHEM
aBToMaT13aumun, T.K.
obecreumBaeT 3peKTUBHYIO
Ka4eCTBEHHYI0 OTAEIKY 60SbLLNX
06bEMOB M3AENMIA.

A B SRR
B, EACBETHE LR
W, FRBOKFL .
ROCTRERE % Z 4i& A FtL
BRERN. SEAKNE
%, ZATAHIETER
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> IGIOTTO APP

Anthropomorphic robot perfect for companies seeking
economy of use through flexibility and productivity.

Anthropomorpher Roboter:
perfekt fr Unternehmen, jotka etsivat taloudellisuutta
die mittels Flexibilitata joustavuuden ja tuottavuuden
und Produktivitat einen avulla.

wirtschaftlichen Betrieb

suchen.

Ruiskutusrobotti yrityksille,

Friarmsrobot perfekt for
féretag som soker ekonomi
genom flexibilitet och
produktivitet.

AHTPONOMOPEHbIA POBOT,
HannyyLwmnm 06pasom
06eCneUnBatoLLMA CHINKEHE
cebecTonmocTy, 6naropaps
BbICOKOi NPON3BOANTENEHOCTY 1
TMBKOCTU.

IR A EREANE AT
B, NFRBREBRE
MRS P HIEIR B R A5 ST
MR 2 BRI
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Ibotik K

> IBOTIC K

Spraying robot, paper conveyor, 1 arm, dry filter. Robot for

application of high quality products and small/medium
lots. IBOTIC K has been designed to offer best price/

performance ratio.

Einarmiger Spritzroboter,
Papierférderer und
Trockenfiltersystem.
Auftragsroboter fir hohe
Lackierqualitat von mittleren/
kleinen LosgroBen. IBOTIC
Kiist ideal fur Unternehmen,
die ein besseres Verhéltnis
von Leistung und Investition
wunschen.

10

Ruiskutusrobotti
paperikuljettimella ja
kuivasuodattimella,
yksivartinen. Robottisovellutus
huippulaadukkaille tuotteille
pienille ja keskisuurille
tuotantoméarille.

IBOTIC K on suunniteltu
tarjoamaan paras hinta/
laatusuhde.

Sprutrobot, pappersmatad
transportdr, 1 arm, torrfilter.
Robot for applicering av
hogkvalitativa produkter i
smé/medelstora partier.
IBOTIC K har utformats
for att erbjuda basta pris/
prestanda-forhallande.

Po6oTuanposanHas
pacrbinuTenbHas cucTeMa,

C 3aLLMLLEHHbIM ByMaroit
TPaHCNOPTEPOM, OAHON UK
IIBYMS! HECYLLMMM KapeTkamu, C
CyXumun cunbTpamm.

Po6oT IBOTIC K, obecneunsaet
BbICOKOE Ka4€eCTBO OTAENKM
NOBEPXHOCTY MasbIX/CpeaHIX
napTusix C HaunyuLLnm
COOTHOLLEHWEM LieHa/Ka4ecTBo.

AR RE B B BRI 2R

A, BREFRREHT. B
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Ibotic

> IBOTIC

Spraying robot, CFB or paper conveyor, 1 or 2 arms, dry or water
filters. IBOTIC, the maximum expression of panel spraying technology,
ensures extremely high quality finishes also in combination with
difficult shapes and edges.

Ein- oder zweiarmiger
Spritzroboter, CFB Férderer
oder Papierforderer

mit Trockenoder
Wasserfiltersystem. IBOTIC,
héchster Ausdruck der
Plattenspritzauftragstechnologie:
hochqualitative Lackierungen
auch schwieriger Formen
und Kanten.

Ruiskutusrobotti CFB

tai paperikuljettimella.

1 tai 2 vartta, kuiva- tai
vesisuodatuksella. IBotic on
paras ratkaisu ruiskutuksen
huippulaatuun myos vaativille
muodoille seké& reunaille.

Sprutrobot, CFB eller
pappersmatad transportor,
1 eller 2 armar, torr- eller
vattenfilter. IBOTIC, den
hogsta tekniknivan for
lackering av amnen,
garanterar extremt hog
finish och kvalitet, &ven pa
amnen med svara former
och kanter.

Po60Tu3nposanHas
pacnbluTenbHas CUCTEM,

C NEHTOM U3 NNacTKa,
apPMUPOBAHHOTO YrNIEBOTOKHOM,
UK 3aLMLLIEHHbIM Gymaron
TPaHCNOPTEPOM, OHON U
[BYMS HECYLLMMM KapeTKamu,
CYXVIMI MW BOAHBIMY
hunbTpamm Ha BbITsKKE. Po6OT
IBOTIC, MakcumarnbHbIit ypoBeHb
TEXHOMOT MM PacTbINIeHMs,
o6ecrneqmnBaeT camoe BbICOKOe
Kau4ecTBO OT/AENKM NOBEPXHOCTH
NP1 BO3MOXXHOCTM OTAENKM
CINOXHbIX FEOMETPHI 1 BbICOKHX
KPOMOK.

FRARERINEBIRY
BA, RECFBRAHERL
FfEET, FRmgXd
IBOTIC, &EBUREARE
REJZIE, BREFRNRF
iE, JFERMISMERR
AR EBEI T

11
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Raised Panel

» FV VERTICAL OVEN » VB VERTICAL OVEN

Vertical hot air drying oven with trays (conventional type), Trays lifting system with no chains, with recirculation. It carries out the three stages,
and recirculation. It carries out the three stages, flash off - flash off - drying -cooling, for coatings that need longer drying times, minimizing
drying - cooling, for coatings that need longer drying times, the use of floor space. Trays lifting system, with no chains. Belt trays are used.

minimizing the use of floor space.

PALETTENHOCHTROCKNER BEPTUKAJIbHAA CYLUKA FV VB HOCHTROCKNER BEPTUKAJIbHAA CYLLKA VB

Senkrechttrockner mit Paletten mit BepTtukanbHas cyluka ¢ 064yBom Ohne Ketten mit HeiBumiuft. Er O6ecneuvBaeT 3 cTaanm CyLIKK:

HeiBluft und Umluft. Er kann drei rOPSYMM BO3LYXOM M PELMPKYNnsLmneit kann drei Phasen durchfihren: npeasaputensHoe ucnapenve (flash off) -

Phasen durchfihren: Abdunstung- (KOHBEKTMBHAS), CO CTEPXKHEBBIMM Abdunstung- Trocknung- CylKa - oxnaxaenue. Cuctema ABuxeHns

Trocknung- Abkuhlung fur Lacke, die NONKamu. Abkuhlung fur Lacke, die lange NIEHTOUHbIX MOJNOK 6€3 MPMBOAHbIX Liene,

lange Aushértungszeiten verlangen: ObecrieumnBaeT 3 CTapnm CyLLKM: Aushartungszeiten verlangen: NyTeM TONKaHNs CTOMKY NOJOK.

minimaler Platzbedarf. npeasapuTenbHoe uenapenme (flash minimaler Platzbedarf. MpenmyLLecTBa: ANMHHbIE NONKK, 6onee
off) - cywka - oxnaxaenve. Mopxoant Palettenanhebung ohne Ketten. BbICOKAsA BO3MOXXHASA HArpy3ka Ha

FV KERROSUUNI ans JIKM ¢ AnnHHbIM BpEMEHEM CYLLKK, Einsatz von Bandpaletten. oKy, MakcuManbHas YMCToTa BHYTPH
MUHUMU3VPYET CYLLKW, MEHbLUMIA BEPTUKANbHbIA radaput

Pystysuuntaiset kuumailmauunit

" ot BLUMI S " CMONb3yemoe LIeXOBOE NPOCTPaHCTBO. VB KERROSUUNI CYLLKW, MaKcuManbHas adhekTUBHOCTb
kuljetintasoilla ja kierratyksella.

MCNoNb30BaHMA LieX0BOro NPoCTpaHCTea.

Kuivaus toteutuu kolmessa FVEI 37 3% 1841 Ketjuttomat kuljetintasot ja iiman
vaiheessa, haihdutus - kuivaus kierratys. Suorittaa kuivauksen VB 5t B 37 TARHL
- jaéhdytys. Pinnoitteille, jotka HIEANAXBER TR (fH# kolmessa vaiheessa, haihdutus -
tarvitsevat pidemmaén kuivumisajat. ) o kuivaus - jaéhdytys. Pinnoitteille, REAHRE, THERE, HER
Minimoi lattiatilan ké&ytén. TREES =S, WNE-TE-2 jotka tarvitsevat pidemman KE.

#H, AFERRKTERE, B/ kuivumisajat. Minimoi lattiatilan TIRSEH =S, NE-TE-%
FV VERTIKALUGN B E AR E IR . kayton. Tasojen nostojarjestelma H, ATFERRKTERNE, &

. ilman ketjuja. Tasot varustettuna N B AR R . FERATA
Vertikal varmlufts_ torkugn med matailla. 42, LRI, SEREE, i
palettgr (koqventlonel! typ) och S e
luftrecirkulation. Torknlng i _ VB VERTIKALUGN
tre steg, flash off - torkning — kylning.

Lamplig for lacker som kraver langre Palett-lyftsystem utan kedjor,
torktid, minimerad anvandning av luftrecirkulation. Torkning i 3 steg,
golwyta. flash off - torkning -kylning, Lamplig

for lacker som kréaver langre torktid,
minimerad anvandning av golvyta.
Bandpaletter.
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Raised Panel

» HOT AIR FLEXIBLE

Oven with/without recirculation, transversal/longitudinal
ventilation. This is a system with stacked trays, ideal for short
spaces, that ensures sufficient times for the flash off of all types

» ECOGEL E

Hot air drying oven, with laminar flow, with recirculation.

of Coatings, and par‘[icularly suited for UV reticulation coats. HeiBlufttrockner mit laminarer ~ Kuumailmauuni Varmlufts torkugn, med CyLuKa namMuHapHbIM BN TSRt ENES
Umluft. laminaarivirtauksella ja ilman ~ laminért flode, med 06.yBOM rOpsYMM BO3LYXOM C FEIREE .

HEISSLUFTKOLLEKTOR

Mit/ohne Umluft, Querbellftung

/ Langsbeltftung. Das System
besteht aus Uberlagerten Paletten
und eignet sich daher fur Raume, die
in ihrer Lange begrenzt sind. Es
garantiert ausreichende
Abdunstungszeiten fir Lack
jedweden Typs, vor allem aber fir UV
vernetzende Lacke.

FLEXIBLE KUUMAILMAUUNI

Uuni ilman kierratyksella tai

iiman, pitkittéinen tai poikittainen
virtaus. lhanteellinen lyhyeen tilaan
taaten riittdvan ajan kaikenlaisten
pinnoitteiden haihdutukseen,
erityisesti UV-pinnoitteille.

VARMLUFT FLEXIBEL

Nivaugn med/utan recirkulation,
tvar-/langsgéende ventilation.
Ugnssystem med staplade paletter,
perfekt for korta utrymmen,
sakerstaller tillrackliga tider for flash
off av alla typer av lacker och sérskilt
lampad for UV-férnatande lacker.

BEPTUKAJIbHAA CYLLKA
PIEFFE

CyLuka ropsiuum Bo3pyxoM c/6e3
PeLMpKy LMY, NonepeyHoe/NpoAobHOE
IBWXeHe Bo3ayxa. Cuctema c
HE6OMbLLNM KONMYECTBOM MPUBOAHBIX
JIEHTOYHbIX MONOK, naeanbHO NOAXoANT
ANS UCTIONb30BaHKs B

OrpaH14eHHOM LIEXOBOM NPOCTPaHCTBE,
no3BonsieT AOCTATOMHO BPEMEHN AN
npefBapuTensHoro ucnaperus (flash off)

Bcex BuaoB JIKM, ocoberHo ans JIKM YO-

OTBEPXKAEHUS.

AR TR

T REREEBIRRS, Ba/)
@R

AEFHARENIEE, MHE

WEsjEN, FRATRIER BHI AR
B, EBAFEMEELTRX, LHEE
BFRUIVERE.

kierratyksella. recirkulation.

» AQUADRY LA

peLvpKynsLmei.

Hot air drying oven with high velocity laminar flow, recirculation and IR lamps.

HeiBlufttrockner mit laminarer  Kuumailmauuni Varmlufts torkugn med hég
Umluft und IR Strahlern. suurnopeuslaminaarivirtauksella, lufthastighet laminért fléde,
iiman kierratyksella ja IR- recirkulation och IR-lampor.

lampuilla.

CyLLKa BbICOKOCKOPOCTHbIM
06yBOM rOpSI{MM BO3AYXOM
(BO3AYLLHbIMI NE3BUAMN), C
peuvpkynauveit n MK namnamu.

AR TR ET 8
REE, EIRRBMIING
FARAT
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Raised Panel

» ECOGEL EF

Drying oven with laminar flow, no recirculation and final area equipped with ir lamps.

HeiBlufttrockner mit laminarer  Kuivausuuni

Luftbewegung ohne Umluft, laminaarivirtauksella ilman

Endzone mit IR Strahlern. kierratysta ja IR-lampuilla
varustettuna.

CyLUMIbHbIA TYHHENb C CEKLMEl HNFIENEZTIEXEE
naMmuHapHoro obyBa Bo3gyxoMu B, TEMER, LIIMNET
nocneayHoLLel 3a Heii CeKLMen ¢ JRITRLTF &R
WHEPPAKPACHBIMM NaMMAMM.

Torkugn med laminart flode,
ingen recirkulation och
sista zonen utrustad med
IR-lampor.

» ECOGEL MPS

Gelification oven for uv lacquers, equipped with high pressure lamp.

Angelierungstrockner fir UV Geelausuuni UV- Gelningsugn for UV- 3anateHToBaHHas cuctema UViZEkbE, BEaE
Lacken mit lakoille, varustettuna lacker, utrustad med LNS [OCTUXKEHNS OTLENKN U,
Hochdruckstrahlern. korkeapainelampuilla. hogtryckslampa. BbICOKOr0 Ka4ecTsa: OCTUraeTes

MaKcManbHas OHOPOAHOCTb
LiBeTa 1 ypoBHs 61ecka.
lporpeccuBHO HapacTarolee
Bo3eicTare YO uanyyeHnem
ANS MAEaNbHOr0 XXeNMpoBaHms
creumanbHbix YO Matepuanos.

» ECOGEL ALD

Flash-off /Gelling oven for UV lacquers, equipped with low pressure lamps.

Angelierungstrockner
far UV Lacken mit
Niederdruckstrahlern.

Haihdutus- ja geelausuuni
UV -aineille. Varustettu
matalapainelampuilla.

» AQUADRY RLA

Air blade cooling with recirculation.

Veitsisuutinuuni
jaéhdytyksella ja ilman
kierrolla

Abkuhlung mit Luftmessemn
und Umluft.

Flash-off/gelningsugn for
UV-lacker, utrustad med
I&gtryckslampor.

Kylzon med luftknivar och

recirkulation.

TyHHenb o6opyaoBaH YO
naMnamu HU3KOro JaBneHus.
MneansHo noaxoauT Ans
XKENMPOBaHMs MOM3UPHLIX YO
MaTepuanos.

061yB «BO3AYLLUHbIMMA
ne3susiMmu» obecneumaeT
BbICOKYH CKOPOCTb BO3yXa,
CKOPOCTb ABUXKEHMSI BO3AyXa
perynupyeTcs.

UVZRINZ/ELhiE, B

{3

E4T.
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» UV-R

Drying oven with high pressure UV lamps. Ideal solution both for spraying lines and roller lines.

Trockner mit Hochdruck- Kuivausuunit korkeapaine
UV-Strahlern. Ideal fur UV-lampuilla. Ihanteellinen
Spritzlackierstrassen und ratkaisu seké ruisku- etta

Walzlackierstrassen. telalinjoille.

Torkugn med hégtrycks UV- WpeansHoe peluenme Kak ans
lampor. Perfekt I6sning bdde ~ NWHWA OTAENKN pacribineHnem,
TaK v ANS BaNbLIOBbIX JIMHHUIA.

for sprut- och valslinjer.

mEUVITFENL. ERTE
IRFERIRAE P

» CONVEYORS

Belt and roller systems. A complete range of belt and roller conveyors, for all production needs.

TPAHCIMOPTEPDI

[MonHbI# PAA NEHTOYHbIX W

FORDERER KULJETTIMET CONVEYORS

Matto- ja rullakuljettimet. Band och rullsystem.
Téaydellinen valikoima Matto- Ett komplett sortiment POSMKOBbIX TPAHCTIOPTEPOB ANst
ja rullakuljettimia kaikkiin av bandtransportérer T1t00bIX MPOU3BOACTBEHHBIX
tuotannon tarpeisiin. och rullbanor fér alla 3afay.

produktionsbehov.

Mit Band und Rollen. Eine
breite Reihe an
Bandforderern bzw.
Rollenférderern flr jede
Produktionsanforderung.

Titet

IR TR RS
REFAERIE R R
fes;m AR & T
=K

» UV-R SUPERFOCUS

UV-R SUPERFOCUS reduces the number of required UV curing lamps by half; as a result, the lines
operating costs are also halved with a favourable impact on system users and the environment.

UV-R SUPERFOCUS verringert
um die Halfte die Anzahl der
erforderlichen UV-Strahler;
infolgedessen werden die
Anlagen-Betriebskosten auch
halbiert, mit einer vorteilhaften
Auswirkung auf die System
Benutzer und auf die Umwelt.

UV-R SUPERFOCUS vahentaa
tarvittavien UV-lamppujen maaran
puoleen; Taman ansiosta linjan
kayttokustannukset puolittuvat ja

vaikutus ymparistédn on suotuisa.

UV-R SUPERFOCUS reducerar
antalet UV lampor med halften;
som ett resultat blir linjernas
driftskostnader ocksa halverade,
med en positiv inverkan pa
systemanvéndare och milj6.

YO cywka mopenn UV-R SUPERFOCUS
yMeHbLLaeT Tpebyemoe Konn4ecTso

YO namn B 2 pasa, 370 NpUBOANT K
NPOMOPLIMOHANBHOMY CHUKEHUIO 3aTpaT Ha
3HepronoTpebnenme

11 YMEHbLLEHMIO BINSHUS HA OKPY KatoLLytO
cpeny.

UV-R SUPERFOCUS 3§ UV kTH
BR¥, EFRELRAtEZ R
*, WRT ERENARNFR.

» CROSS TRANSFER UNIT FOR PANELS

Cross transfer lift at 90° and 180° for panels.

PLATTENWINKELUBERGABEX  POIKITTAISSIIRTOYKSIKKO T\_{AR.(')VERF(")RINGSENHET YCTPOWCTBO -
90° 0der180° Winkelibergabe LEVYILLE FOR AMNEN CMELLEHMA N3OENUA

flr Platten GT. Poikittaissiirtoyksikkod 90° ja Tvaroverforing med lyft, vid YCTPOACTBO ANs N3MEHEHMS
180° levyille. 90 ° och 180 ° fér amnen. HanpaBneHNs [BUXXEHNS NOTOKa
n3genuii Ha 90° unm 180°.

EE THEmEE

B0 A 180 F i
ER
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» PANEL FLIPPER » CROSS TRANSFER AND PANEL FLIPPER COMBINATION

RIB rotating flipper. It alternates cross transfer lift and flipper with belts TRARIB.
TROMMELWENDER LEVYNKAANTOYKSIKKO ~ VANDARE MEPEBOPAYMBAIOILEE  #4R#l ALTERNATIV YHDISTETTY SIVUSIIRTO  TVAROVERFORING KOMBVHUPOBAHHOE BA R B SRS
Tommelwender RIB. fir RIB pyrivé kedntlaite RIB roterande vandare ér YCTPOWCTBO RIB RIBHEE 5% SRAL ROTIERENDER JA TYOKAPPALEEN OCH VANDARE yCTPOWCTBO CMELLEHNA ANEITRARIBR #5512
Platien GT. Amnon. VeTpoiicTso nepesopoTa TROMMERWENDER KAANTO INTEGRERAD .lII_IRI'REF:EBOPOTA U3MENMi BT B NEE.
U3AENUV BALLEHNEM. Alternativ rotierender Yhdistetty sivusiirto ja Tvéaréverforing med lyft och
Trommelwender mit Riemen ké&éntolaite hihnoilla TRARIB vandning av @mnen via lonepeuHoe casuraroLee
TRARIB. band, TRARIB. YCTPOWCTBO C NEPEBOPOTOM
M3enus BpalLeHnem.

» SMARTCLEAN

Cleaning machine for profiled and flat panels. Newly designed machine suitable to clean wooden panels
before the coating process.

Entstaubungsmaschine fir
Flachplatten und Formplatten.
Neu entwickelte Maschine zum
Entstauben von Holzplatten vor
deren Lackierung.

Puhdistuslaite sileille ja profiloiduille
levyille Uudistettu laite, joka soveltuu
levyjen puhdistamiseen ennen
prosessia.

20
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» SMARTSAND

Sanding machine with brushes. It carries out a high effective and accurate sanding. The machine
presents a planetary motion and inclined brushes with big diameter. It can sand also in presence of
high depths inside the panels.

Burstenschleifmaschine.
System fir hoch effiziente
und prazise Schleifresultate.
System mit planetarischer
Bewegung und geneigten
Schleifblrsten mit groBem
Durchmesser; Schleifung
auch groBer Plattentiefen.

Harjahiomakone; tehokas
ja tarkka hionta. Koneessa
hiomaliike tapahtuu
planeettapyorastolla

ja kallistetuilla
suurilapimittaisilla harjoilla
My6s syvien muotojen
hionta.

Slipmaskin med borstar.

Den utfér en hogeffektiv och
korrekt slipning. System med
allvagsroterande borstar
med stor diameter. Slipar
aven djupa profiler.

LLnnchoBanbHbli CTaHOK C
BPALLAIOLMMACS LETKaMH,
obecrneunBaeT aPheKTUBHYIO 1
TOYHYO LLAMCPOBKY.

Mpouecc coMeLLaeT
NNaHeTapHoe ABWKEHNE rPyMMbl
BPALLAIOLUMXCS LLETOK MEHbLLEr0
AnameTpa ocLMnavpytoLLee
IBIOKEHNE LLETOK 60bLLIOT0
AnameTpa. MoxeT wnmndosatb
npochunbHbIE U3AENHs C
60nbLLNM NepenaaoM rnyouHbI.

BLE RSk BORDSEATL. ARALAT
IHER RN
o BAREEEFE XL
MR, FETR
SRABRERR -

» ENERGY SAVING

Energy saving on the pre-arranged machines or line, allows for reducing the energy consumption.

Energy saving: auf den
Maschinen oder Anlagen
vorbereitet, ermdglicht einen
reduzierten
Energieverbrauch.

Energiansaastdvalmius
koneisiin ja linjoihin.

» SPRAY ORGANIZER

This control follows and stores batch progress in the line, synchronizing with the movement of each

conveyor by means of a position sensors.

System zur Kontrolle und
Speicherung des
Losvorschubs in der
Fertigungsstrasse und
Synchronisierung mit
jedem Forderer mittels
Sensorenpaar.

Ohjaus seuraa eran kulkua
linjassa ja synkronoituna
kuljettimien toimintaan.

Energibesparing pa
férberedda maskiner eller
linjer, for reducering av
energiforbrukningen.

Denna styrning féljer och
lagrar batchers sekvenser

i linjen, synkroniserar

med rorelsen hos varje
transportdr med hjalp av en
positionsgivare.

TMpuMeHeHne yHKLMA SKOHOMK
3HEPriM Ha OnpeeneHHbIX
CTaHKax 1 NMHKsIX N03BONSIET
3HAUUTENBHO YMEHBLLNTL
noTpe6neHue aHeprum

[laHHas cucTema oTcnexmBaeT
[IBUXXEeHWe napTum Ma,qenmﬁ B
JIMHUN U COXPAHAET B NamATu
TexHonoru4eckue napameTpbl
OT/IESIKM, CUHXPOHU3NPYS
IBVXXEHIE BCEX TPAHCMOPTEPOB
JINHWK C NOMOLLIbHO
(hOTOAATHMKOB.

E=PA)

T Re
TRBCIR % 2l A 2 T RERD
B, TRARETEE

BORRIEEIERRE

AR E A IRER AR
HmTRER, R B
RERRRREL &N ERHE

iB%.
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» SPRAY OPTIMIZER

Spray Optimizer ensures that the spraying systems always work with a full conveyor even with line is set to
work with charges, optimizing production efficiency and transfer efficiency of line spraying systems.

Dank diesem System
arbeiten die Spritzmaschinen
immer mit vollem Band,
auch dann, wenn die
Fertigungsstrasse

zur Bearbeitung von
Chargen ausgelegt ist:
auf diese Weise werden
Produktionseffizienz und
“transfer efficiency” der
Spritzmaschinen in der
Lackierstrasse optimiert.

24

Mahdollistaa tayden
kuljetinkapasiteetin
hyddyntamisen. Optimoi
tuotantotehokkuuden
linjassa.

Spray Optimizer sékerstaller
att appliceringssystemen
alltid arbetar med en

full transportdr, &ven nar
linjen &r installd att arbeta
med satser. Optimerad
produktionseffektivitet

och verkningsgrad i linjers
appliceringssystem erhélls.

Cucrema Spray Optimizer
KOHTpONMpyeT paboTy
pacnbIANTENbHbIX CHCTEM
Takum 06pa3om, HToOb!
pacnbIANTENbHbIE CTaHKM
paboTanu npu MakcuMasnsHOM
3ar0HEHUN TPaHCMopTepa,
[laxe ecrnn NnHus paboTaeT ¢
napTUsMN U3AENNA, NOBbILLAS
3(pHeKTUBHOCTL MPON3BOACTBA
1 k03ththMLMEHT NepeHoca B
PacbIMTENbHbIX IMHNSIX.

BORIEL ke E
BORMARE, ATHREUR
RGEA TR
& ERIER TREBURK
D, REBEFREM=LSR
B,

» GPA E GPA/U

Pressurization units with pocket/cartrdige filters / with/without humidifier. The air intake unit repleneshes,
by heating and filtering, the air exhausted by the machines, while the hyperfilter is the most complete

pressurization system when absolutely dustless air is needed.

BelUftungsgruppen mit
Taschenfiltern/Patronen mit/
ohne Befeuchtungssystem.
Die Lufteinlasseinheit
kompensiert unter
Erwarmung und

Filtrierung die, von den
Maschinen ausgestoBene
Luft; der Hyperfilter

stellt das kompletteste
Fremdbellftungssystem
dar im Fall, dass absolut
staubfreie Luft angefordert
ist.

Paineistusyksikot
kotelosuodattimilla

ja tarvittaessa
iimankostutuksella.

lIman sisééantuloyksikkd
esilammityksella,
suodatuksella ja
hyperfiltterilla kun tarvitaan
ehdottoman polytonté ilmaa
prosessiin.

Tilluftsenheter med
kuvert/patronfilter med/
utan befuktning.
Tilluftsaggregaten erséatter
maskinernas utsugsluft

med ny, uppvarmd, filtrerad
luft. Hyperfilter &r det mest
kompletta tilluftssystemet néar
absolut dammfri luft kravs.

CMCTEMBI MPUTOYHOM
BEHTUNSILMM C MELLIOYHbIMMU/
KapTPUAXHbIMM UibTPaMM ¢/
6€e3 yBNaXXHUTENEM.

CucTema Harpesaer,
hunbTpyeT ¥ NOAAeT BO3JYX,
BbIGpACchIBAEMbIi CTaHKaMK 13
Lexa. Cuctema ¢ runepunbTpoM
SBNAETCS Hambonee
3thcheKTUBHOI CMCTEMOI
TPUTOYHOI BEHTUNSILMN KO Aia
TpebyeTcs MakecuManbHoe
o6ecnblnmBaHme.

HERE, RAEIEEMR
FHENIREE, WIERREE
IR K IR

E, BYMRERHH. &
FEENESER-EREN
HERZ, WEZSEEL
PR
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» PARTIAL BOOTH FOR SPRAYING MACHINES

Partial booth for spraying machines
for dust-free coating.

TEILKABINE FiiR
SPRITZMASCHINEN

Teilkabine fur
Spritzmaschinen
fUr staubfreies Lackieren.

EROTTELUKAMMIO

Polyttdmaan
ruiskupinnoitukseen.

RUISKUAUTOMAATEILLE

EXTRAKABIN FOR
SPRUTAUTOMATER

Extrakabin (delkabin) till
sprutautomater for dammifri
lackering.

YACTUYHbLIE EHAXERE
OrPAXOAIOLLME gy .
KOHCTPyKkuMM INIA ﬂfg@ﬂ"ﬁ’%ﬁ » BTE
PACHbIIUTENBHbIX SRR

CTAHKOB

KoHCTpyKUMM, YacTn4HO
3aKpbIBAOLLME PACTbINUTENBHOE
060pyA0BaHMe A5 YMEHbLUEHNS
nbinu B pa60tmx 30Hax.

» CABSF BOOTHS FOR SPRAYING SYSTEMS

Global booth for spraying systems.

KABINE FuR CABSF KAMMIOT
SPRITZMASCHINEN RUISKULINJOIHIN
cabsf CABSF

Kabine fur spritzmaschinen Ruiskulinjan

cabsf. kokonaiskapselointi

CABSF KABINER FOR
SPRUTAUTOMATER

Extrakabin (renrum)
fér inbyggnad av
sprutautomater.

MOJIHbIE
OrPAXXOAIOLLUE
KOHCTPykuU ONA
PACMbITUTENbHbIX
CUCTEM CABSF

KoHCTpyKLK, NOAHOCTbIO
3aKpbIBAIOLLME PACTIbINTENBHOE
060opyaoBaHue.

EHAXERE
TEEERRRR
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» BIG BAG » PRIMABOOTH

Innovative and efficient water treatment system for the continuous separation of coating solid contents
contained in the collection tank of the coating machine.

Hochentwickeltes Innovatiivinen ja tehokas Innovativt och effektivt MHHoBaumonHas v appexturasn  BIFTE SRS EKE,
und effizientes vedenkasittelyjarjestelma vattenreningssystem for Ccu1CTEMa O4UCTKM BOABI ANS AT B E USRI GEE
Wasserbehandlungssystem jatkuvaan erotteluun kontinuerlig separation nocie0BaTENbHOTO yaaneHmus R E A 59T

zur kontinuierlichen kiintoaineelle av fasta partiklar som wnama JIKM 13 cucTembl BoHbIX

Trennung von den festen ruiskuautomaatin finns i sprutautomatens (hunbTPOB 060PYLOBAHMS.

Lackrestpartikeln, kerdyssailiosta. samlingstank.

die sich im Sammelbecken
der Hauptmaschine
befinden.

» IBOTIC + FV



cefla

finishing group

Cefla Finishing Group
Surface Enhancement
Technology Leader

We create innovative, technological solutions

to improve the quality, the look and the feel of
everyday products.

We seek out the perfect mix of excellence,
competitiveness and respect for the environment,
together with our customers and suppliers.

We invest in our passion, skills and creative
genius to represent the benchmark in the field of
premium quality decoration and finishing.

Cefla Finishing Group - worldwide leader in the finishing
of wooden, plastic and non-ferrous material products -
has spent the last 70 years asking Customers worldwide
“What are you looking for when investing in finishing
automation?” The answers have come in hundreds of
forms - the widest variety of coating, drying and wrapping
machines for wood and non-wood panels and profiles
used in all industrial sectors.

Cefla Finishing Group works close to its Customers,
thanks to a widespread sales network made up of
branch offices and a large number of dealers, as well

as production plants in ltaly, Germany, USA and China,
together with productivity, high quality, efficiency and low
environmental impact.

Wir bieten
technologische und
innovative Lésungen
zur Verbesserung der
Asthetik, der Qualitat
und des Komforts

der Produkte unseres
taglichen Lebens.
Gemeinsam mit unseren
Kunden und Lieferanten
forschen wir nach der
perfekten Kombination
von Exzellenz,
Wettbewerbsfahigkeit
und
Umweltfreundlichkeit.
Wir setzen auf

unsere Leidenschaft,
Kompetenz und unser
Innovationsvermégen,
um auf dem Weltmarkt
des Dekors und der
hochqualitativen
Lackierung der
Bezugspunkt zu sein.

Seit fast 70 Jahren unterhalt
der Cefla Finishing Konzern-
weltweit fllhrend im Bereich
der Lackierung von Holz
und seinen Derivaten— einen
engen Dialog mit seinen
Kunden, um die Vorteile

aus der automatisierten
Lackierung und Veredelung
von Holzplatten/ -leisten,
Derivaten, Glas und Plastik
fUr jeden Industriezweig
maximal auszunutzen. Die
Kundennahe ist durch ein
kapillares Verteilernetz sowie
durch Produktionsstatten in
ltalien, Deutschland, USA und
China garantiert. Die bedeutet
im Klartext: Qualitat,
Produktivitat, Effizienz,
Umweltfreundlichkeit.

Luomme innovatiivisia
teknologiaratkaisuja,
joilla parannetaan
laatua, ulkonakéa ja
kosketuskokemusta
paivittaisissa tuotteissa.
Taydellinen paketti
huippuosaamista,
kilpailukyvyn
parantamista ymparistoa
kunnioittaen, yhdessa
asiakkaidemme ja
kumppaniemme kanssa.
Kaytamme
osaamistamme,
taitoamme ja
luovuuttamme
korkealuokkaisten
laitteiden valmistukseen
pintakasittelyyn.

Cefla Finishing Group -
maailman johtava puun,
muovin ja muiden kuin
rautametallisten materiaalien
pintakasittelylaitteiden
valmistaja on kerannyt

70 vuotta asiakkailtaan
palautetta kaikkialla
maailmassa “Mit&

odotatte, kun investoitte
pintakasittelyautomaatioon?”
Vastaukset ovat tulleet
sadoissa muodoissa - laajin
valikoima pintakasittely,
kuivaus ja kaarintakoneita
puun ja muiden puulevyjen
ja profillien kasittelyyn kaikilla
teollisuudenaloilla.

Cefla Finishing Group toimii
l&helld asiakkaita laajan
myyntiverkoston ansiosta,
kuten myds valmistavien
tehtaiden, jotka sijaitsevat
ltaliassa, Saksassa,
Yhdysvalloissa ja Kiinassa
yhdessa tuottavuuden,
korkean laadun, tehokkuuden
ja pienien ympéristdhaittojen
hyvaksi.

Vi skapar innovativa
tekniska I6sningar for
att forbattra kvalitén,
utseende och kanslan
av produkter du hittar i
vardagen.

Vi utvecklar den
perfekta mixen av
spetskompetens,
konkurrenskraft och
respekt fér miljén,
tillsammans med vara
kunder och leverantérer.
Vi investerar i var
passion, skicklighet och
kreativa forméaga for att
vara ledande inom vért
omrade, premiumkvalitet
inom dekorering och
ytbehandling.

Cefla Finishing Group -
varldsledande inom
ytbehandling av tra, plast
och vissa metaller. Under 70
&r har vi frdgat véra kunder
over hela varlden “ Vad letar
ni efter nér ni investerar i
automatiserad ytbehandling?”
Svaret kommer i hundratals
olika former - dom storsta
varienter av ytbehandling
och lackering, torkning samt
forpackningsmaskiner for

tré och icke-tré. Paneler och
profiler som anvands i alla
industrisektorer.

Cefla Finishing Group
samarbetar nara sina kunder
tack vare ett val utvecklat
forséljningsnatverk bestaende
av egna saljkontor och ett
stort antal aterforsaljare.

Vi har produktion i ltalien,
Tyskland, USA och Kina, dar
vi tillverkar effektivt med hog
kvalitet och liten inverkan p&
miljon.

Mbi cozpaém
VHHOBALMOHHbIE
TEXHONOrMyecKue peLeHmna
10 YNyHLLEHWIO Ka4ecTBa,
BMAVM 1 MOHUMaEM
MOCTOAHHbIE MOTPEGHOCTH
pbIHKa.

CoBmecTHO €
noTpeduTenAMn u
nocTasLLMKaMu Mbl
HaxoavM ONTUMaJIbHOe
COOTHOLLEHUE Mexay
NpPeBOCXOACTBOM,
KOHKYPEHTOCMOCOGHOCTbIO
1 APY)KECTBEHHOCTbIO K
OKpY)KatoLLen cpee.

Cefla Finishing Group — M1poBo#
nMaep B OTAENKE APEBECHHbI,
nnacTuka 1 He METansoB —
6onee 70 nocneHux NeT Mbl
crpaLuMBaem notpeduTeneit
BCero mupa: “Yero Bbl oxupaete
OT UHBECTULWMIA B aBTOMATM3ALMIO
oTaenku?” OTBETbI NOCTYNaoT

B COTHSIX BAPUAHTOB —
LUMpOYaiiLLasi raMmma CTaHKoB
ANS HAHECEHNS MOKPLITHIA,
CYLUKM, OKYTbIBaHWS AEPEBSIHHbIX
11 MHbIX MaHenel 1 noroHaxa
CNONb3YHOTCS BO BCEX OTPaCHsiX
NPOMBILLNEHHOCTH.

Cefla Finishing Group pa6otaeT
B TECHOM KOHTaKTE CO CBOUMMU
notpebutensmu, 6narofaps
pa3BeTBEHHON CET NPOJAX,
006bEANHSIOLLEN (rnnanbl

11 60MbLLOE KONMYECTBO
INNepoB, a, KPoMe Toro,
npou3soacTea B Utanuu,
'epmanuu, CLLIA v Kutae,
COBMECTHO 0becneymBaroLLme
NPOU3BOANTENBHOCTb, BbICOKOE
KauecTB0, APHEKTUBHOCTb 1
HE3HAUNTENbHOE BO3AENCTBIE Ha
OKPY>XaroLLyto Cpesy.

wRkRREEER
RELERAMS

HANREEIF B A RR
FE, AFRSMNER
AREFRNERE. SN0
FOfm K

BANEFE PFENEIE
REHMKR. HIFREN
MR TEERE S
WAVHAILLRIIE. B
BIFEAR K A R 63E F1R%
T RE RS IS
RYESEFR R

CefloZ @R ERAEN IR
At BREIES BT
FATIRNSE, SHE

70FRIFEIRE R IR

REREEFLNBIRE
A7 BT RERBNE
BAEHLE? ” MMARE
TR ERNERES,

BNETHEERRBTEN
= BERTSTSLHN, mn
TEARFNEEAR B mARFZ
FHE TR E AR
FIRMEBESE—RINRE.

BATFEEANDIDELHM
KRR ERL A ARIH
MR AR S FREAF
BE. XERPEMES
Eith, UREFE. 8k
B. SRR R
=, CeflaZRiatkERAEY
EnEER, 5% PR
RETHIKFo



32

A worldwide reference
for finishing research

The LAB in Imola, recognized by the
“Ministry of University and of Scientific
and Technological Research”, stands
out as state-of-the-art research centre
in the wood finishing field. Out of

this positive experience, the Group
has opened new test sites around

the world - Pesaro (1), Charlotte

(US), SchloB Holte-Stukenbrock (D),
Suzhou (China).

Ein weltweit
einzigartiges
Forschungszentrum

Das Labor in Imola

ist, im Bereich der
Holzlackierung, das
weltweit meist entwickelte
Forschungszentrum und als
solches vom Ministerium
der Wissenschaftlichen

und Technologischen
Forschungsuniversitat
anerkannt; es hat heute neue
Niederlassungen in Pesaro
(1), Charlotte (USA), Schlof3
Holte-Stukenbrock (D),
Suzhou (China).

Maailmanlaajuinen
kohtauspaikka
pintakasittelytutkimukselle

Laboratorio Imolassa,
joka on hyvaksytty
ministerididen taholta,
sisaltdd moderneimmat
vélineet puun pintakésittelyn
alalla. Hyvien kokemusten
kannustamana olemme
avanneet laboratoriot
my&s Pesaroon (),
Charlotteen (US), SchloB
Holte-Stukenbrockiin (D),
Suzhouhun (Kiina).

En varldsomspéannande
referens fér forskning
inom ytbehandling

Vid vért LAB i Imola fick

vi ett erkdnnande frén
“Ministry of University and of
Scientific and Technological
Research”, att vi sticker

ut som ett state-of-the-art
forskingscenter inom
omrédet ytbehandling

av tra. Frén den positiva
erfarenheten har Cefla
Oppnat nya testcenter runt
omi varlden -Pasaro (IT),
Charlotte (US), SchloB
Holte-Stukenbrock (DE) och
Suzhou (Kina).

JlaGopartopus.
BcemupHO Npy3HaHHbIN
LIEHTp uccnefoBaHuin B
oTaenke

TNa6opatopus B r. Mmona
(Wranus), npusHaHHas
MuHucTEpCTBOM
YHUBEPCUTETCKIX 1 Hay4HO-
TEXHUYECKMX CCIEA0BaHMIA,
BbIAENAETCS KaK COBPEMEHHbIN
CCNeoBaTENbCKMI LIEHTP
OTAENKy ApeBecyHbl. Kpome
3TOr0, KOMNAHMs OTKPbINA HOBbIE
uerbITaTenNbHbIE MOLLAAKN Mo
BCEMy Mupy - Pesaro (Mtanus),
Charlotte (CLLIA), SchioB Holte-
Stukenbrock (I"epmanus), Suzhou
(KuTan).

SE: HRTRRRER
AR L

frFImolaf ZEEERT &
DHREFR AR BIER
W, TRETRNTR
&l IKEEEHIKI
25, EEkERTEPesaro
#ZAF), Charlotte (M),
Suzhou (FE)KHISEREHE
FRGREAE
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WORLDWIDE SUBSIDIARIES
AND BRANCH OFFICES

CEFLA DEUTSCHLAND GMBH
Eisbachstrasse, 2

D-53340 Meckenheim

Germany

Tel. +49 - 2225 - 9090474

Fax +49 - 2225 - 9090475

E-mail: info@cefla-deutschland.de

CEFLA FINISHING

Via Bicocca 14/C

40026 Imola (BO)

Italy

Tel. +39 0542 653441

Fax +39 0542 653444

E-mail: cefla.finishing@cefla.it

CEFLA FINISHING ASIA

Blk 2, Bukit Batok St 24

Unit 06-04, Skytech

Singapore 659480

Tel. +65 6566 5255

E-mail: lawrence.wang@cefla.com.sg

BREKREKEE (FMN) BRLF
HETHE NI X
BRTEX8555 125 5

R 4w 215011

HiE: +86 (0)512 66620003

fEE: +86 (0)512 66620004

FEHE: info@ceflafinishingsuzhou.com

CEFLA FINISHING EUROPE
Giso-Ring 44

D-87616 Marktoberdorf

Deutschland

Tel. +49 8342 1260

Fax +49 8342 897066

E-mail: cefla-europe@cefla-europe.com

CEFLA FINISHING EUROPE

1 rue de Marienthal

F-67240 Bischwiller

France

Tel. +33-388 53 73 00

Fax +33-3 88 06 20 03

E-mail: cefla-europe@cefla-europe.com

Pursuing the constant improvement of its production range, the manufacturer reserves the right of modifying its products without notice.
Additionally, the information, the technical specifications, the drawings and the pictures shown in this brochure serve just as an indication

CEFLA FINISHING IBERICA

Poligono Industrial de Picassent Calle 1
Parcela N2 9

Nave 23

46220 Picassent (Valencia)

Espana

Tel. +34 (96) 1221120

Fax +34 (96) 1221167

E-mail: ceflaiberica@ceflaiberica.es

CEFLA FINISHING INDIA private limited
8/13, 2nd Floor, Lakshmikanth Complex
Above BBMP/Amada Office,

Nandhini Layout

560096 Bangalore

India

Tel. +91 80 28379901/28377313

Fax +91 80 28375821

E-mail: info@ceflaindia.com

CEFLA FINISHING MIDDLE EAST FZE

PO Box: 261 633 Warehouse No. FZS2AB02
Jebel Ali Free Zone

Dubai - UAE

Tel. +971 4 8862 722

Fax +971 4 8862 527

E-mail: info@ceflamiddleeast.ae

CEFLA FINISHING POLSKA
Ul. Utrata 4 Lok.38

03-877 Warszawa

Tel. +48 22 6796492

Fax +48 22 6796234

E-mail: biuro@cefla.pl

CEFLA FINISHING RUSSIA
Proletarskiy Prospekt 10, Office 706
Schelkovo, Moscow Region 141100
Russia

Phone +7 495 9811128

Fax +7 4959811129

E-Mail: info@ceflafinishing.ru

CEFLA NORTH AMERICA
6125 Harris Technology Blvd.
Charlotte, NC28269

USA

Tel. +1 704 598 0020

Fax +1 704 598 3950

E-mail: info@ceflaamerica.com

DELLE VEDOVE

Via delle Industrie, 9

33098 Valvasone (PN)

Italy

Tel. +39 0434 513711

Fax +39 0434 572775
E-mail: info@dellevedove.it

DUSPOHL MASCHINENBAU GMBH
An der Heller 43

33758 SchloB Holte-Stukenbrock
Germany

Tel. +49 5207 9291 0

Fax +49 5207 9291 11

E-mail: infogermany@duespohl.com

DV - SYSTEMS

6125 Harris Technology Blvd.
Charlotte, NC, 28269 United States
Tel: +1 704 598 0020

Fax: +1 704 598 3950

E-mail: info@ceflaamerica.com

SORBINI SRL

Via della Meccanica 3
61122 Pesaro

Italy

Tel. +39 0721 48551

Fax +39 0721 481120
E-mail: info@sorbini.com

and are not binding for the manufacturer who expressly reserves the right of changing this brochure without notice.
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CEFLA FINISHING
Via Bicocca 14/C - 40026 Imola (BO) - Italy

cefla

P Nt Tel. +39 0542 653441 - Fax +39 0542 653444
finishing group . o

E-mail: cefla.finishing@cefla.it - www.ceflafinishinggroup. it
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